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磁盤式底座雙層進刀主軸攻牙機

金銍品工業有限公司

■計畫目標
　　  本產品之主要目的，乃在提供一種新型的磁性鑽孔攻牙機，其昇降調整結構係設置於進刀裝
置上，當欲昇降刀具之高度時，僅需直接上下調移進刀裝置之內套管而連動心軸即可，因而昇降調
整動作方便且省力。

　　本產品之次一目的，乃在提供一種磁性鑽孔攻牙機之結構改良，其昇降調整時係藉由鋼珠卡入
圓弧環溝內固定，因而不虞長時間使用後造成間隙增加，而可確保加工之誤差值。

　　本產品之另一目的，乃在提供一種磁性鑽孔攻牙機之結構改良，其昇降調整結構係設置於進刀
裝置上，變速系統係設置於主體上段，而由三樞軸配合齒輪、軸承組成可提供較多且高低轉速落差

較大之齒輪轉速比之變速，故實用性較高。
　　本產品之又一目的，乃在提供一種磁性鑽孔攻牙機之結構改良，其零件簡單、組裝容易，相對

成本較低。
　　最終目標是使本案之產品，能像傳統鑽床一樣，普及應用於工業中。

■執行成果

執行成效：
　　本計畫案之產品已取得中國大陸實用新型專利，專利號：ＺＬ０３２４０１６０４機台構部

份，已於經濟部智慧財產局進行專利審核中。本計畫案之產品並已獲得久馨股份有限公司、雋原工
業股份有限公司、東遠精技工業股份有限公司、勇華機械股份有限公司、欽富企業股份有限公司等

數十家廠商訂購。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
　　磁盤式底座雙層進刀主軸攻牙機之結構，其包含：一主體、一傳動裝置、一進刀裝置、一心

軸、一操作裝置、一!"#$、一%動&'裝置、一()及一*)，其中主體係由一磁性+座上設
置一,-，,-上設置一齒輪.，齒輪./*設置一01部，傳動裝置2進刀裝置係套置於01部

內，心軸係套設於進刀裝置內部結合，34%動&'裝置係固結於操作裝置之軸5672對應之主

臥式鑽孔攻牙機 立式鑽孔攻牙機（客戶應用實例圖）
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體上，藉由上8結構，9可由進刀裝置調整心軸之昇降:移，而簡易調整刀具之高度，及可於攻牙

時，;使用需<於=>:置?@AB5，CAB5%動D轉E時FG,-H轉I利J成K刀動作
4。

　　L有機種體M大又NO不利移動、操作不PQ、轉速變RS、工作TUV、構造WX，使用4
不V心Y易Z[，不易組裝的\]，^行中成本%_提高`^雙層進刀主軸，機台昇降a力，,-

bcd不ef。本案之機種體MV、OghSi三j之一、轉速變R有k段，工作TU大、構造單
lm固、組裝容易、成本降低、具nopq力，且有雙層進刀主軸，不r昇降機台，s使用4在工

作中省時、省力，,-內t設計ef又經濟。

■技術合作單位及合作內容
　　本計畫案之機台bf，乃%行設計後，uvw結企業有限公司@xy，3由z大機y廠、{富
工業|、-成企業|等@中}y，經由東~企業|�成機體J成後，��專�工業股份有限公司進

行機台��床加工。

■成果應用領域
　　普�鑽床能�z於工業�三十��，實有其O要性。鑽孔攻牙機在工業用�中，�家�便�不

可�\，����容易�其實�變�R，�有工作�機�不@鑽孔、攻牙，包����工作�機在
內。工業�造實��不@鑽孔、攻牙，傳統的鑽床使用��傳動，而���� 、¡力不¢、£不

能攻牙`齒輪式鑽床成本又¤高`¥¦鑽床，§可攻牙�操作NO、機動性低造成工作效¨差，而
且成本£高，本案磁盤式底座雙層進刀主軸攻牙機，©ª有鑽床«攻牙機機種之\]並加¬改良，

包含機械加工2�造行業及機械設®、¯具相°產品，±²用本計畫案之產品。

■專案執行重要心得
³技´的部j：

　　本專案之執行-µ¶·O要¸標。
一、h¹機台Og：藉由本專案執行的新產品，º,-內置於機台內，使其構造較傳統b»式構

造¼½簡單且可¾，並可-成h¹機台Og之目的。
¿、,-À動方式之改變：藉由本專案之執行，新產品改½Á齒輪方式À動，改變原有Â型Ã齒

輪之À動方式，可增加段數 (目/已-k段數 )，並ÄV產品體M。
³設計的部j：

　　藉由設計的改變使其產品零件簡單並組裝容易，且相對降低其�造及ÅÆ成本。
³專案執行部份：

　　承ÇÈ單:經濟部工業局有ÉÊË的方案，及Ì審uÍ大ÎÏ不ÐÑ，sÒÉVV公司ÓÔ
的產品，有機Õ得µÖ×的Ø定，使本ÎÙµ�j的ÚÛ2ÙÜ，¼是本ÎÝÞ機械業�ß三十

�à最大的áâ。長ã¬à，本公司½一傳統V型企業，於Î力äå、管æG度上±有成長ç
間，本次藉由工業局 (èé傳統工業技´@Ô計畫 )之執行，於執行ã間，êë¤經ì之íéb，
s本公司在G度î2專案執行之ïð、Õ計審ñ及äåò用，2ub廠商之間之è調，±使本公
司獲得相當多的óô機Õ，並於�8的·環õ中d得µö多成長。本計畫之執行對於本公司不

÷是經ì上的íé，¼是一次相當良性的óô機Õ。

磁盤式底座雙層進刀主軸攻牙機（側視圖） 磁盤式底座雙層進刀主軸攻牙機（側視圖）
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