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鎂合金噴漆及塗裝癈料精煉技術開發計畫

佐明金屬科技股份有限公司

■計畫目標
1. TYPE3 +裝,-./�� 75% 以1
2. 成0ªR ASTMB93-00 之12（AZ91D 3 AM60B）
3. 45速�小/ 0.25mm/yr
4. 不6物 K 7 0.1

■執行成果
1. TYPE3 +裝,-./�� 77~80% t,-89，品iY:
2. 成0;分之;可ªR ASTMB93-00 之12（< AZ91D 3

AM60B 兩,）
3. 45速�§ê值均在 0.20mm/yr以下
4. 不6物§ê值 0.01 = 0.05K 值均低/ 0.1

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介
　　本計畫的目標是使>?3+裝@RA,-，藉0新的精BC3技術，能D將Ei及不6物"§
分F，使@G�到�HI可以用的標J。

■技術合作單位及合作內容
R作單位：AK工業研L發É中Ì
R作Mb：研發+裝,-精B用的技術3精BC

■成果應用領域
　　可./�HI3,-N的>?及+裝,-，精B成O生
G，*@RA�HI÷PRAQBI使用。

■專案執行績效說明
　　藉0本專案的¦Q，RST[#]的QB技術3精BC，
提6./G的品i。UF是+裝,-的./，將來可VWXY
�HI及Z[N、,-N、提高+裝,-的利用\值。

■專案執行重要心得
　　部0@RA�HI不]使用./G，將+裝,-^_,-N，`會造成m!及aË��，有b
c理，改P。
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全自動玻璃印刷機

東遠精技工業股份有限公司

■計畫目標
將d印機產品ef到大ïðgh的ij業及k�、lm工業1，PÎn&性產品的op。

■執行成果
開發[Ë�動gh印刷機

■新產品／新設計簡介
設計大ïðË�動gh印刷機，並發É多面精�加工技術。

■技術合作單位及合作內容
技術R作單位：qr部區p產OR作中Ì --國s台tN技大O
R作項目：結構u度vw分W

■成果應用領域
　　本產品專用/大ïð平板gh之d�印刷作業，ûi7gh、k�gh、lmgh1，Fxfi板7y¼用。
FTUz{技術為|}磨~K送技術、零組件模組化設計、精�加工技術及機�整R系統之運用。UF利用��
精�加工機�造之零組件，精�度»傳統加工精度提高!多，g生產��y�}提昇。F|}磨~K送技術，�
}gh表面之工件U#，��在K送u>中，不會產生磨~的��，Y��到gh表面的��度。本產品ÏÎ�
�é與將與本公司系�產品�成�整之*應�，�加工印刷、專業印刷、��產品印刷到大ïðgh7-印刷，
一系�的�ó整R產品，均能*應，可以使��一æ���整的系�產品，}�易N之*�#具優�，g附加\
值yÈ1提昇一¤�æ。由/i7gh及裝�gh的%#� 增加，大ïðgh印刷機之�在��，及lmgh
加工���之��� ，將使本專案機型的開發有��之D�� 。提昇台�產品之國¨ ¡力：將ATMA產品
ef到1200¢2500£大ïðgh的ij業及lm工業1，PÎn&性產品的op，品¤的�應將#¥0，¦來
將#具有國¨ ¡力。§時可提昇國M�z產業之 ¡力；並降低生產設備¨©國�Pª之cd，可«動z¬產
業ûd�印刷業、精�機械產品、機械加工業、機�產業、gh應用產業þ�z技術的成長。

■專案執行重要心得
　　本案為Ë�動gh印刷機的開發，FTU功能為ô前�>（-.機）運送之gh，K送X印刷機�成
印刷動作é，將印刷�成之ghK送Xé�成（®¯機），Y能�到Ë�動gh印刷之功能。Uû¸能D�
到運送gh時，前é�>之ô動作°號切$，並g/運送ghu>�中不能刮�gh，±技術z{所在，
本案為+克服gh刮���，特k/P²-K送系統a裝³´&，使µ«之�速度能與前é�>一©，並g
/)位系統ô¶，設計+一¤Ë新之·¸¹面，藉由機¹M部之º·»�*·，使gh與¹面之間產生一
�·¼空間，|}gh½~。
　　藉由·專案之¦Q，¾¿À設計ÁÂ除+本Ã印刷技術�，#¾¿À+ÄË�動機¹所%ÅÆ°號Ç結、
速度之搭配，以及sÃaË之Å�。È�將零組件之設計É模組化µÈPQ，使之結構Ê$性高；降低件ø及
組裝技術，用�ÛË�分W使結構配置獲得\]化設計。Ã利用�ÛË�工>分W之TUÌ構及機�整R。
　　#Íu利用有限元j分WX體PQ}印刷機台結構作Î力é之ýÏ、應力、及�Á%�與aÏ之u度分
W，+Ä結構在äÐÑ件作用下，結構應力分布與ýÏ情況，並提*設計Ò作為改E結構aË之ÓÅ。分W
結åÔÕ本公司設計之機¹結構u度��優y。

印刷部 控制台

輸送部


	62.pdf
	63.pdf

