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新型高爾夫推桿精密鑄件的開發

楠盛股份有限公司

■計畫目標

　　產Z新型高ÊË-5及精Ì�造�Í新的組Î方式。

■執行成果

1. @Ô成�新型高ÊË-5，�Ï一�Ð。
2. 新型-5精Ì�造�Í新的組Î方式，�Ï¿�Ð。
3. C A E jÑ技´，�Ï三�Ð。

4. /定於計畫結案後ÒÓÔ�。
5.{新型-5之組Î方案~專利()中。

■新產品／新技術／新設計／新材料簡介

　　目/國內b-5之Ô­ÔàÔ多樣R，º»由傳統Õ型結構�後QÖ，ºO心:置�後移動，

其主要目的½增加X×4的Ø定度，ø新結構對於Ù業×Í而µNO並不是Ú大`不¤對於一Û業

�的�4而µ，可Ü是ÝéÚ大。�¬º-5O心�後QÖ之結構在目/½新的Ô­©ª。

■技術合作單位及合作內容

技´合作單:：國z成�大ó鋼Þ技´Óß中心

合作內容：1 .  �造yàjÑ技´的á入`2 .  â¤性¨的gã。

■成果應用領域

　　經由ø計畫案的@Ô成�，本公司得¬¼z新型-5之精Ì�造技´，¬及 C A E äåyà技
´的á入。經由ø產品@ÔJ成後對公司的NO�下：

1. hS產品於ÓÔÀ段的æ誤次數及相°的y具Æ改動作。
2. hSÓÔÀ段�需的多種方案�大g的實�ç�之ãæ次數。

3. ¼zäåèé工Í (CAE)yà�需的é數gã及jÑ方ê，提ëÓÔìí及技´ëî。
4. Äï產品@Ô的時Í，進而提ë公司的pq力。
5. hS精Ì�造件的�造\ð，使良¨提ë、成本降低。
6. ½進入高ÊË×5�的 ODM ¸¹®定+ñ。

圖一：新型推桿 圖二：精密鑄造製程新模頭
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7. òó專利ôÏjÑ，提昇後�專利()的能g。
8. ù對õ有之 CAD 、 CAM %主性技´，整合¼z CAE 的yà技´。
　　本計畫§ù對新型高ÊË-5�Í之­·°ö技´進行@Ô。在ÓÔ之ï畫上êi高ÊË-5

良¨技´之@Ô2提ëb，其÷¸¹之精Ì�造產品之Z產技´等d在ï畫之內，¬¼z產品之應

用Óß2Ì0jÑ技´，ø大產業之應用性。藉由ø次的@Ô成�，êi提ë本業精Ì�造技´之

b，¼提ëi其÷相°產業的技´能力。而本計畫ÓÔ之技´成v可大ù降低成本，使產品在£ú

上¼具uû力，並使本公司在h×高ÊË O E M 專業�造廠商中¼具pqüª。

■專案執行績效說明

　　經由øÓß計畫的執行，不僅在本業高ÊË×Þ5�及高ÊË×x5�上有¼精進的技´提ë

b，¼能ºø技´ýZ應用µ其÷精Ì�造的產業，�：高精度的þ�零件ÿ含Î工°õ等!"¯

�#及$%零件&. .等，³¬後no效�àÜY具pq力。另在 CAE 技´的èé下，可應用於其÷

精Ì�件的Z產，降低並Äïg產時在­�Í上的成本2時間。

■專案執行重要心得

1. 'î的IR品¨在'î後�接I由 Surfacer (體接B，¢'î的IR品¨Õ比 I -deas (體¼構
)，故後�À段由 Sur facer(體J成。

2. CAEjÑ時，有限Y*y型可¬¬ 1/2 對+的方式進行，�r,是"1b型對+，¬hS(體計
-時間，增加jÑyà的效¨。

3. C A E jÑ之有限Y*y型在/�æ.úR時，由於�件本A"1WX，�¬在.úR時有相當
的/0度，目/12方式½OD CAD (體進行Æ改較¥合.úR的y式。

4. 在gã3yâjÑ';之作業操作中：進45/â5¡45ç�¤Í，âä6可能ÕÔZ7落，
在gã上有其/0度。故設計一造型較簡單之V型3y，¬利âä6之8設、3y9I2gã作

業，¬gã¡實�ç�時3y之âjÑ';。

5. ¼zç�系統ç:方案üR設計及�;<ä=，在新�件@Ô時即可經由ø�;<ä=的ñ>，
在ç�方案上獲得¼?速的é@2¼A方�。

6. á入ç�方案äåyàR(CAE)  技´，降低並Äïg產時在­�Í上的成本2時間。
7. ¼z新的�Í組Î方式：原組Î方案 4 B / C提ë½ 6 B /C，即原本 2,500 C可Z產 1 �B×
�，變½DC多Z產 2 Bÿ增加 5,000 B#，¬良¨ 92% ，成品單B×�成本2 440Y，2可

增加產值 2,024,000 Y。

圖三：C A E 分析技術
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